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1 主题内容与适用范围

本标准规定了立式单轴桦槽机的参数、精度。

本标准适用于立式单轴禅槽机(以下简称机床)

2 引用标准

JB/T 4171 木L机床精度检验通则

3 机床主参数

3.1 机床简图见图 10

注:机床不限其体结构

图 1
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3.2 主参数见表1,

表 1

主参数名称 主 参 数 值

最大榨槽宽度 12 16 20 (22) 2

注:括弧中数值尽量不采用

4 机床精度

4-1 简要说明

4.1.1 本标准所列出的各项精度检验顺序，并不表示实际检验顺序，为了方便机床的拆装和检验，检测

可按任意次序进行。

4.1.2 当实际测量长度与本标准规定的长度不同时，公差应根据JB/T 4171中2.2.1条的规定，按能

够测量长度计算，最小计算值为。. 01 mm
4.1.3 参照JB/T 4171中3.1条调整机床安装水平，将水平仪放置在工作台面中部，其纵、横向读数均

不得超过0.10八000,

4.2 几何精度

    几何精度见表2.
                                                  表 2                                         mm

序号 检验项目 公 差 }检验工具
  检验方法

参照JB/T 4171

  工作台面的平

面度

a)纵向直线度

b)横向直线度

c)对角线直线

度

a)和 c)

      0. 20

  A蕊630

      0. 40

  A>630

b):

      0.10

  B<200

      0.15

    B> 200

平尺

4.2.1.2.2.2

塞尺

  主轴的径向圆

困胜动
0.06 指示器 4. 8. 2. 2

C

导板面的直线

  0. 20

C成630

    0. 40

(,'> 630

平尺

墓尺
4-2.
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续表 2 m n l

序号 简 图 检验项 目 公 差 检验工具
  检验方法

参照JB/L 4171

G4 乎   导板对工作台

面的垂直度

  Z)一 100

  d=0. 10

不允许向外倾

斜

一

    角尺

    塞尺
4.7.1.2.2.2}

口巨} }

G5.白筐
  工作台左右运

动与导板面的平

行度

E=300

  0.20
指示器 4.4.2.22.1

亡
翻

          目目.卜 - .‘~.卜

          E

G6

卜幸川

}} i
  工作台前后运

动与导板面的垂

直度

F'- 100

  o.
角尺
指示器

4.7.2.2.2.2.1

口-口 !
I }

1 二 {

犷 {

C7 二 I  主轴上下运动

与导板的平行度

  100长度上

为0. 15
指示器 4.A.2.2.2.2.1

l }

G8 幽
  主轴上下运动

与工作台面的垂

直度

  100长度上

为 0.15

指示器

  角尺

  平尺

等高垫块

4. 7. 2. 2. 2. 1

l 一

G9

    一

  一一当
  工作台左右运

动与其台面的平

行度

  300长度上

为0.20
指示器 A.4.2.2.2.1

宁
l }
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续表 2 m r自

4.3 工作精度

    工作精度见表3。

表 3 Inn】

序号 简 图 检验项目 公 差 检验工具 检验方法

P1 匕I   T}  TL - - J -i
  禅槽宽度的均

匀度
0.30 卡尺

用卡尺在图示位置上

侧量裨槽宽度，其最

大差值为棒宽度的均

匀度误差值/‘匕jZ‘
注 试件含水率不超过15%的硬杂木，其尺寸600 mm X 70 mm X 50 aim坯料基准面的直线度在1 000 mm长度上

    不超过D. 20.试件加工出截面为12mm火loomm一25 mm X 100 mm12 mm X 100 透神孔.
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附加说明:

本标准由轻工业部技术装备司提出。

本标准由全国家具机械标准化中心归口。

本标准由沈阳木工机械制造厂、全国家具机械技术服务中心负责起草。

本标准主要起草人付玉夫、丁元春。




