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前 言

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国木工机床与刀具标准化技术委员会(SACfrC 84)归口。

本标准由山东工友集团股份有限公司负责起草。

本标准起草人：董延文、李忠刚、刘金秋。

本标准为首次发布。
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曲直线双面涂胶封边机精度1范围本标准规定了曲直线双面涂胶封边机的几何精度及工作精度，并给定了相应的公差，适用于一般用途、普通精度的机床。本标准只规定机床精度检验，不适用于机床的运动试验(如振动、异常噪声、零部件的爬行等检验)．也不适用于枧床的特性检验(如速度、进给量等)，这些检验一般均在机床精度检验前进行。2简要说明2．1本标准中的所有尺寸和公差的单位均为mill。2．2使用本标准应参照GB／T17421．1—1998．尤其是检验前机床的安装，主轴和其他运动部件的升温，以及检验方法。检具误差不得超过被检项目公差的1／3。2．3本标准中几何检验的顺序是按机床装配顺序给定的，其不限制实际检验时的顺序。为了便于检具的安装和检验的进行，可按任意顺序检验。2．4当本标准给定的检验项目不可能实现时．就无需逐项检验。2．5检验项目的选择由用户决定，并与制造商达成一致意见，于机床定货时明确规定。被选择检验的项目往往是与用户感兴趣的机床性能有关。2．6在工件自U-r"方向上的运动称为纵向运动。2．7当确定测量范围不同于本标准规定的测量范围上的公差时，应考虑公差的最小折算值为0．01ram(见GB／T17421．1--1998，2．3．1．1)。3验收条件和允差一几何精度和工作精度检验3．1几何精度检验：机床几何精度检验按表1的规定。衰1机床几何精度检验单位：mm参照JB厂r4171序号简图检验项目允差检具一1999a，bA‘≤630^、’一’』0．20＼／工作台面的平面度^>630G1／＼a纵向直线度0．25平尺4．3．2．21b横向直线度c塞尺4．2I2．2．2●，、c对角线方向直线度^≤630-_i0．25^>6300．30
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表1(续)

参照IB／T 4171
序号 简 图 检验项目 允差 检具

一1999

涂胶辊

对工作

G2 台面的垂 0．08／50b
角尺

4 7．1．2．2．2

直度
塞尺

A- _上
压辊

且●

盯
输送封边

带托辊 对工作

G3 台面的垂 n1吣0c
角尺

4 7．I．2 2．2

吐ll I 直度
塞尺

1"2l 1．
涂胶挤压

辊
● ．．．生

H<卜
涂胶辊

径向圆
4．8．2．2

G4 0．08 指示器 在距离辊上边缘
跳动

10Ⅻn处测量。广 -。。。一
压辊

G5

铲 输送封边

带托辊 4．8．2．2
径尚圆

0．10 指示器 在距离辊上边缘
跳动

___一 -___一 涂胶挤压
10mm处测量。

辊

如图示将等高垫

块放置在导板工作

面上，平尺放置在

C-6 鸡鳓l}l l l
压辊与涂胶辊工作面的

平尺 等高垫块上，用塞

n20 塞尺 尺任意测量压辊和
距离误差

等高垫块 涂胶辊与平尺平面

之闻的间隙，所测

得的最大间隙为误

差值。

‘A为工作台长度。

6涂胶辊、压辊对工作台面的垂直度检测长度。

‘输送封边带托辊、涂胶挤压辊对工作台面的垂直度检测长度。
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3．2工作精度检验：机床工作精度检验按表2的规定。3．3本标准对机床的工作精度检验作了规定的同时，允许用户与制造商之间在预先的协议中另行规定工作精度检验。表2机床工作精度检验单位：mm试验材质和参照JB／T4171序号简图检验项目公差检具加工条件--1999试件封边后，PI眢a)试件为含水率不超在修边前用深度过15％的木板或贴封边带卡尺检验封边带面刨花板。与工件粘宽边与工件相应b)试件为：厚度20～合外伸宽O．15深度尺表面之间的距30，宽度300～500，度的均匀离，其最大差值长度1000的木板或度为均匀度数值。中密度纤维板。(最少在两边c)试件封边面的平面和中间三个位置度在1000测量长度上检验)上为：0．10。工件与封d)按设计规范进行工工件封边材料问应注：用目测和P2边后外观牢固粘合，手感来比较、判件封边。质量检验无皱纹，无断检验。开裂
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